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Plastic container comprising permanently-connected, injection moulded 
upper and lower sections - includes inner vessel with sealing plug integrated 
into vessel cover to hold two components separately and can be made with 
locally-controlled wall thickness in wide variety of materials 

0 DE29716262U1 : Kunststoffdose 

S & R KUNST GMBH Non-standard company 

None 

1998-043823/199805 

B65D 8/00 ; B29C 45/00 ; B65D 41/28 ; B65D 81/32 ; B65D 
85/72 ; 

A92 : Q32 : Q33 : Q34 : A32; 

A11-B12A(lnjection moulding to form specific goods) , A12- 
P01B(General packaging container) 

( DE29716262U ) A new plastic container is made with upper and lower sections, 
connected permanently together. The novel feature is their (2, 3) manufacture 
together, using a pressure injection moulding process. Preferably they have 
uniform and/or identical wall thickness. The shape is cylindrical, polygonal or oval. 
There is an inner wall (21) on the base (5) of the lower section, forming an inner, 
cylindrical container. This may alternatively follow the shape of the outer container. 
The inner container has a plug which is attached to the cover closing the outer 
container. The container separately holds two-component materials. Further details 
of construction and closure are supplied. A vapour barrier is included. 
Use - To make a plastic container holding dual component materials separately, of 
which the wall thickness can be locally controlled. 

Advantage - The principal feature offered by this container, which is not achieved 
by the current state of the art, is the ability to construct upper and lower sections in 
any required form by injection moulding. It is possible to use different wall 
thicknesses for these parts, or to vary the wall thickness locally as required. 
Greater strength may be conferred to the cover or the base for example. Unlike e.g. 
containers produced by the deep drawing process, the wall thicknesses becomes a 
matter of choice, rather than being dictated by the process itself. A wide variety of 
plastic and elastomeric materials may be used. 
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? First Claim : 1 . Kunststoffdose mit einem Unterteil und einem Oberteil, wobei das Unter- und 
Show all claims das Oberteil nichtloesbar miteinander verbindbar sind, dadurch gekennzeich.net, 

dass das Unter- (3) und das Oberteil (2) jeweils mittig eines Spritzgiessverfahrens 

hergestellt sind. 
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(g) Kunststoffdose 




Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Kunsts toff dose mit einem 
Unterteil und einem Oberteil, wobei das Unter- und das 
Oberteil nichtldsbar miteinander verbindbar sind. 

Derarfcige Kunststoffdosen werden vorzugsweise zur Auf- 
bewahrung von Lebensraitteln und kosmetischen Stoffen be- 
nutzt. Aus der DE-OS 1 904 088 ist eine zweiteilige Kunst- 
stof f dose fur Yoghurt oder ahnliche Waren bekannt. Das 
Oberteil und/oder das Unterteil werden mit Hilfe eines 
Tiefziehverfahrens hergestellt. AnschlieBend werden das 
Ober- und das Unterteil miteinander verschweiBt. Beim Tief- 
ziehen handelt es sich urn ein Zug-Druckumformen eines zuge- 
schnittenen Kunststof fstuckes zu einem Hohlkorper oder ei- 
nes Hohlkdrpers zu einem Hohlkorper mit kleinerem Umfang. 

Nachteil des bekannten Herstellungsverf ahrens ist es, 
daB mit Hilfe des Tiefziehverfahrens im wesentlichen nur 
dunnwandige Materialien verarbeitbar sind. Weiterhin weisen 
Kunststoffdosen, welche mit Hilfe des Tiefziehverfahrens 
hergestellt wurden, unterschiedliche Wanddicken in ver- 
schiedenen Bereichen der Wandung der Kunststof fdose auf . 
Dieses ist eine Folge der unterschiedlichen Streckung ein- 
zelner Bereiche der Wandung beim Tief Ziehen. Ein weiterer 
Nachteil der bekannten Kunststoffdosen ist es, dafl mit 
Hilfe des Tiefziehverfahrens die Ausbildung eines brauchba- 
ren Gewindes an der Kunststof fdose nicht moglich ist. Die 
Herstellung von zweiteilig ausgebildeten Kunststoffdosen 
mit einem die Kunststof fdose zuverlassig verschlieBenden 
. SchraubverschluB ist somit kaum moglich. 



Das mit Hilfe der vorliegenden Erfindung zu losende 
technische Problem besteht darin, eine in Form und Art fle- 
xibel gestaltbare Kunsts toff dose der eingangs beschriebenen 
Art zu schaffen. 

Dieses technische Problem wird dadurch geldst, daB das 
Unter- und das Oberteil jeweils mittels eines SpritzgieS- 
verfahrens hergestellt sind. 

Der wesentliche Vorteil, welcher mit der Erfindung ge- 
genuber dem Stand der Technik erreicht ist, besteht darin, 
daB die mit Hilfe des SpritzgieBverf ahrens hergestellten 
Ober- und Unterteile in beliebigen Formen hergestellt wer- 
den kdnnen, wobei die Wanddicken der Teile untereinander 
Oder in verschiedenen Bereichen eines einzelnen Teiles ge- 
zielt variierbar sind. So kann die Wanddicke im Deckel - 
oder Bodenbereich der Kunststof fdose starker ausgebildet 
sein als im ubrigen Wandungsbereich der Kunststof fdose, Die 
Wanddicken sind durch den Hersteller frei wahlbar und 
nicht, wie beim Tief Ziehen, durch das Hers tel lungs verfahren 
zwingend vorgegeben. 

Des weiteren ist das SpritzgieBverfahren ein ausge- 
sprochenes Massenf ertigungsverfahren, mit dem ungefullte 
und gefflllte thermoplastische, wie duroplastische sowie 
schaumbare Formmassen, aber auch Kautschukmischungen bear- 
beitet werden kdnnen. 

Eine vorteilhaf te Ausfuhrung der Erfindung sieht vor, 
daB das Ober- und das Unterteil jeweils eine gleichmaBige 
Wanddicke aufweisen, wodurch insbesondere bei farbigen 



transparenten Kunststof fdosen der Eindruck einer gleichma- 
Bigen Farbgebung der jeweiligen Teile beim Betrachter ent- 
steht. Bei hochtransparenten Kunststof fdosen wird durch die 
gleichmaBige Wanddicke des Ober- und des Unterteils eine 
gleichmaBige Lichtbrechung in den verschiedenen Bereichen 
der Teile gewahrleistet. Hierdurch kann ein Betrachter den 
Inhalt der Kunststof f dose ohne Behinderungen einsehen. 

Vorteilhaft kann vorgesehen sein, daB das Ober- und 
das Unterteil die gleiche Wanddicke aufweisen, wodurch an 
der Verbindungss telle zwischen Ober- und Unterteil ebene 
Oberflachen ausbildbar sind. 

Eine zweckmaBige Ausfiihrung der Erfindung sieht vor, 
daB die Kunststof fdose einem Zylinder-, Vieleck- Oder einem 
Ovalkdrper nachgebildet ist, wodurch vielfaltige 
asthetische Formgestaltungen ausgebildet werden kdnnen. 

Bei einer vprteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
ist vorgesehen, daB auf einem Boden des Unterteils eine in- 
nere Wand angeordnet ist, derart, daB in der Kunststof fdose 
ein innenbehalter ausgebildet ist. Hierdurch konnen zwei 
verschiedene Stoffe in einer einzigen Kunststof fdose 
angeordnet werden. 

Vorteilhaft ist der Innenbehalter zylinderfdrmig aus- 
gebildet, wodurch eine Reinigung der Kunststof fdose er- 
leichtert ist, da zusatzliche Ecken und Kanten vermieden 
sind. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB eine Form des Querschnitts des Innenbehalters im 



wesentlichen einer Form des Querschnitts der aus dem Ober- 
teil und dem Unterteil gebildeten Kunststof f dose ent- 
spricht. Hierdurch sind Kunststof fdosen herstellbar, bei 
denen die auBere umlaufende Oberflache des Innenbehalters 
und die innere umlaufende Oberflache der Kunststof fdose 
einen gleichmaBigen Abstand voneinander haben. 

ZweckmaBig ist der Innenbehalter mit einem Stopfen 
verschlieBbar, wodurch ein Vermischen des in dem Innenbe- 
halter angeordneten Stoffes mit dem weiteren in der Kunst- 
stoffdose angeordneten Stoff verhindert ist, wenn die 
Kunststof fdose unbeabsichtigt umgestoBen wird. Weiterhin 
kann hierdurch der im Raum zwischen der Kunststof fdose und 
dem Innenbehalter angeordnete Stoff ausgegossen werden, 
ohne dafl hierbei gleichzeitig der im Innenbehalter angeord- 
nete Stoff ausgegossen wird. 

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung sieht 
vor, dafl der Stopfen an einem Deckel angeordnet ist, wobei 
die Kunststof fdose mittels des Deckels verschliefibar ist. , 
Hierdurch kdnnen die Kunststof fdose und der darin angeord- 
nete Innenbehalter gleichzeitig verschlossen und geoffnet 
werden . 

Vorteilhaft kann vorgesehen sein, daB im Innenbehalter 
eine erste Komponente und in einem den Innenbehalter umfas- 
senden Raum eine zweite Komponente eines zweikomponentigen 
Stoffes angeordnet sind. Hierdurch sind Behalter zur Aufbe- 
wahrung der ersten Komponente und der zweiten Komponente im 
Rahmen eines einzigen Herstellungsverfahrens herstellbar. 
Die erste und die zweite Komponente werden stets zusammen 



aufbewahrt. Das unbeabsichtigte Verlegen einer Komponente 
ist ausgeschlossen. 

Bei einer vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 

ist am Oberteil eiti Kragen angeordnet. Der Kra'gen bildet 

eine vorteilhafte Fiihrung fur einen Deckel zum VerschlieBen 
der Kunststoffdose. 

Vorteilhaft kann vorgesehen sein, daB auf einer umlau- 
fenden auBeren Oberflache des Kragens Gewindestege ange- 
ordnet sind, wodurch die Kunststoffdose mittels eines 
Schraubverschlusses fest verschlossen werden kann. Ein 
Schraubverschlufl hat den Vorteil, daB er 16sbar ist und ein 
unbeabsichtigtes Offnen der Dose weitestgehend ausschlieBt. 

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung sieht 
vor, daB die Kunststoffdose mit dera Deckel verschlieBbar 
ist, derart, daB die auf der umlaufenden Oberflache des 
Kragens angeordneten Gewindestege und weitere Gewindestege 
ineinandergreif en, wobei die weiteren Gewindestege auf ei- 
ner Innenflache eines Randbereiches des Deckels angeordnet 
sind. Hierdurch ist die Kunststoffdose mit einem Deckel 
verschlieBbar, wobei die Gewindestege und die weiteren Ge- 
windestege im wesentlichen nicht offen sichtbar sind, wenn 
der Deckel auf der Kunststoffdose angeordnet ist. Diese 
Ausfiihrung erlaubt es weiterhin, auf den AuBenflachen des 
Deckelrandbereiches Griff mulden oder -rippen auf zubringen, 
die ein Drehen des Deckels mit der Hand erleichtern. 

ZweckmaBig sind das Ober- und das Unterteil mittels 
einer SchweiBverbindung verbunden, Eine SchweiBverbindung 
gewahrleistet einen guten Zusammenhalt zwischen Ober- und 



Unterteil. Des weiteren ist hierdurch eine wasser- und gas- 
dichte Verbindung zwischen den beiden Teilen ausbildbar. 

■ Eine vorteilhaf te Weiterbildung der Erf indung sieht 
vor, dafl die SchweiBverbindung zwischen dem Ober- und dem 
Unterteil in einem Bereich zwischen dem Kragen des Ober- 
teils und dem Boden des Unterteils ausgebildet ist. Hier- 
durch ist die Schweiflverbindung derart positionierbar, daB 
die asthetische Wirkung der Runs ts toff dose nicht gestort 
wird. Insbesondere kann die SchweiBverbindung an Ecken, 
Kanten Oder anderen Ausformungen der Kunststof fdose ange- 
ordnet sein. 

Zweckmafiig kann vorgesehen sein, dafi auf einer dem Un- 
terteil zugewandten Stirnseite des Oberteils ein oberer 
SchweiBgrat angeordnet ist, dafl auf einer dem Oberteil zu- 
gewandten Stirnseite des Unterteils ein unterer SchweiBgrat 
angeordnet ist, und daB der obere und der untere 
SchweiBgrat zueinander versetzt sind, derart, daB sich der 
obere und der untere SchweiBgrat bei einem Zusammenfugen 
des Ober- und des Unterteils Uberlappen. Hierdurch kdnnen 
das Ober- und das Unterteil paBgenau aneinandergefugt wer- 
den, urn anschlieBend eine saubere SchweiBverbindung auszu- 
bilden. 

Eine zweckmaBige Weiterbildung der Erfindung besteht 
darin, dafl eine innere und eine auBere Oberflache der 
Kunststof fdose im Bereich der SchweiBverbindung im wesent- 
lichen glatt ausgebildet sind, wodurch eine Verletzungsge- 
fahr durch Kanten Oder Vorsprunge fur einen Benutzer der 
Kunststof fdose ausgeschlossen ist. 



ZweckmaBig weist die Kunststof fdose eine kegelstumpf- 
formige Ausbildung auf . Hieraus ergeben sich vielfaltige 
Moglichkeiten der Forragestaltung der Kunststof fdose. Die 
Kunststof fdose kann an die jeweiligen Anforderungen ange- 
paflt werden. 

Vorteilhaft ist der Durchmesser des Kragens des Ober- 
teils kleiner als der Durchmesser des Bodens des Unter- 
teils. Derartige Kunststof fdosen weisen aufgrund ihres tie- 
fen Schwerpunktes eine gute Standfestigkeit auf. 

Eine zweckmaBige Ausfuhrung der Erfindung sieht vor, 
daB das Ober- und das Unterteil und/oder die innere Wand 
aus einem transparenten Kunststof f ausgebildet sind, wo- 
durch fur einen Betrachter der Kunststof fdose stets sicht- 
bar ist, wieviel Inhaltsstoff aus der Kunststof fdose be- 
reits verbraucht wurde. 

Eine zweckmaBige Weiterbildung der Erfindung sieht 
vor, daB das Ober- und das Unterteil und/oder die innere 
Wand aus einem gegenuber Dampf und Gas diffusionsbestandi- 
gen Material ausgebildet sind. Hierdurch ist die Kunst- 
stof fdose auch fur fluchtige Medien nutzbar. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand einer Zeichnung 
naher erlautert. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine zweiteilige Kunststof fdose im Schnitt; ' 



Fig. 2 eine Verbindungsstelle zwischen dem Ober- 
und dem Unterteil im Schnitt; 

Fig. 3 eine zweiteilige Kunststoffdose mit Innen- 
behaiter und Deckel im Schnitt; 

Fig. 4 eine zweiteilige Kunststoffdose mit Deckel 
und verschlossenem Innenbehalter im Schnitt. 



Gemafi Fig. 1 weist eine Kunststoffdose (1) ein Ober- 
teil (2) und ein Unterteil (3) auf. Das Oberteil (2) und 
das Unterteil (3) sind jeweils mittels eines SpritzgieBver- 
fahrens hergestellt. Als Materialien sind fur das Oberteil 
(2) und das Unterteil (3) die Mehrzahl der thermoplasti- 
schen Materialien, insbesondere transparente Thermoplaste 
nutzbar . 

Das Oberteil (2) und das Unterteil (3) weisen jeweils 
eine gleichmaBige Wanddicke auf. Es ist weiterhin vorseh- 
bar, daB einzelne Bereiche des Oberteils (2) und/oder des 
Unterteils (3) verschiedene Wanddicken auf weisen. So kdnnte 
das Oberteil (2)' im Bereich eines Kragens (4) und das Un- 
terteil (3) im Bereich eines Bodens (5) eine verstarkte 
Wanddicke auf weisen. Mittels des SpritzgieBverfahrens sind 
die Wanddicken einzelner Bereiche des Oberteils (2) oder 
des Unterteils (3) individuell bestimmbar. 

Das Oberteil (2) und das Unterteil (3) sind mittels 
einer SchweiBverbindung (6) nichtlosbar miteinander verbun- 
den. Das Oberteil (2) und das Unterteil (3) weisen im Be- 
reich der SchweiBverbindung (6) die gleiche Wanddicke auf. 



Hierdurch 1st es moglich, eine auBere Oberflache (7) der 
Kunststoffdose (1) und eine innere Oberflache (8) der 
Kunststoffdose (1) jeweils im Bereich der SchweiBverbindung 
(6) glatt auszubilden. Dies fuhrt einerseits dazu, daB die 
SchweiBverbindung (6) von einem Betrachter der Kunststoff- 
dose {1) kaum bemerkt wird, da sie in den Hintergrund 
tritt. Andererseits werden so Ecken und Kanten auf der au- 
Beren Oberflache (7) vermieden. Derartige Ecken und Kanten 
wurden eine Verletzungsgefahr fur den Nutzer der Kunst- 
stoffdose (1) darstellen. 

Gemafi Fig. 2 weist das Oberteil (2) auf einer dem Un- 
terteil (3) zugewandten Stimseite (9) einen oberen 
SchweiBgrat (10) auf. Das Unterteil (3) weist auf einer dem 
Oberteil (2) zugewandten Stirnseite (11) einen unteren 
SchweiBgrat (12) auf. Der obere und der untere SchweiBgrat 
(10, 12) sind gegeneinander versetzt, derart, daB sie beim 
Zusammenfugen des Oberteils (2). und des Unterteils (3) ne- 
beneinander angeordnet sind. Hierdurch ist es m6glich, eine 
stabile und dichte SchweiBverbindung (6) zwischen dem Ober- 
teil (2) und dem Unterteil (3) auszubilden. 

Die SchweiBverbindung (6) kann im Bereich des Kragens 
(4) oder des Bodens (5) angeordnet sein. Hierdurch kann die 
SchweiBverbindung (6) dort angeordnet werden, wo sie aus 
asthetischen und funktionellen Grunden vorteilhaft in das 
Gesamtbild der Kunststoffdose integriert ist. Hierbei bie- 
ten sich insbesondere Eckbereiche (13, 14) am Kragen (4) 
des Oberteils (2) beziehungsweise am Boden (5) des Unter- 
teils (3) an. 



Im Bereich des Kragens (4) weist die Kunststof fdose 
(1) Gewindestege (15) auf. 

1st die Kunststof fdose (1) gemaB Fig. 3 mit einem 
Schraubdeckel (16) verschlossen, so greifen die Gewinde- 
stege (15) mit weiteren Gewindestegen (17) ineinander. Die 
weiteren Gewindestege (17) sind auf einer Innenseite (18) 
eines Randbereiches (19) des Deckels (16) angeordnet. 

In einem Innenraum (20) der Kunststof fdose (1) ist 
mittels einer Innenwand (21) ein Innenbehalter ausgebildet. 
Hierdurch sind im Innenraum (20) und in einem von der In- 
nenwand (21) begrenzten Raum (22) sich unterscheidende 
Stoffe anordbar. Dies konnen insbesondere eine erste und 
eine zweite Komponente eines zweikomponentigen Stoffes 
sein. 

Auf eine obere Kante (23) der Innenwand (21) kann ein 
Stopfen (24) aufgesetzt werden. Hierdurch ist der von der 
Innenwand (21) umfaBte Raum (22) unabhangig vom VerschluB 
der Kunststof fdose (1) verschlossen. Der Stopfen (24) ist 
halbdomfSrmig ausgebildet. Auf dem Stopfen (24) ist ein 
Bugel (25) angeordnet. Mit Hilfe des Bugels (25) kann der 
Stopfen (24) von einem Benutzer der Kunststof fdose (1) 
leicht abgenommen werden. Der Bugel (25) stoBt an eine dem 
Innenraum (20) zugewandte oberflache (26) des Deckels (16). 
Hierdurch wird bei geschlossenem Deckel (16) ein 
Herausrutschen des Stopfens (24) verhindert. 

Der Stopfen (24) ist vorzugsweise aus Kunststof f aus- 
gebildet . 



GemaB Fig. 4 kann ein Stopfen (27) an dem Deckel (16) 
nichtldsbar angeordnet sein. Wird der Deckel (16) auf die 
Kunststoffdose (1) aufgeschraubt, so werden hierbei die 
Kunststoffdose (1) und der von der Innenwand (21) umfaBte 
Raum (22) gleichzeitig verschlossen. Hierdurch wird gewahr- 
leistet, daB der Deckel (16) und der Stopfen (27) jederzeit 
zusammen aufbewahrt werden, urn einem Verlust des Stopfens 
(27) entgegenzuwirken. 

Bei der Hers tel lung des Unterteils (3) wird vorzugs- 
weise die Innenwand (21) gleichzeitig ausgebildet. Zur Her- 
stellung der Kunststoffdose (1) ist anschliefiend nur ein 
VerschweiBen des Oberteils (2) mit dem Unterteil (3) not- 
wendig. Es ist auch vorsehbar, daB die Innenwand (21) und 
das Unterteil (3) als selbstandige Teile hergestellt und 
anschlieBend miteinander verbunden werden. Diese Verbindung 
ist mittels SchweiBens oder Klebens ausbildbar. 

Die von der Innenwand (21) umfaBte Grundflache und die 
horizontals Scnnittf lache der Kunststoffdose (1) in einem 
Wandbereich (28) kdnnen die gleiche Form aufweisen. Hierbei 
ist insbesondere eine ovale oder vieleckige Ausbildung vor- 
sehbar. Hierdurch sind Kunststof fdosen (1) in verschiedenen 
modischen Formen herstellbar. 

Gemafl den Fig. 1 und 4 kann die Kunststoffdose (1) im 
Bereich des Bodens (5) verschieden ausgebildet sein. GemaB 
Fig. 1 weist das unterteil (3) im Bereich des Bodens (5) 
eine flachige Erhebung (29) auf. Andererseits kann der Bo- 
den (5) gemafi Fig. 4 eben ausgebildet sein und einen Steg 
(30) aufweisen. 
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Schutzanspruche 

1. Kunststof fdose mat einem Unterteil und einem Ober- 
tell, wobei das Unter- und das Oberteil nichtlSsbar mit- 
einander verbindbar sind, 

dadurch gekennzeichnet, daB das Un- 
ter- (3) und das Oberteil (2) jeweils mittels eines Spritz- 
gieBverfahrens hergestellt sind. ■ 

2. Kunststof fdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ober- (2) und das Unterteil (3) jeweils 
eine gleichmaBige Wanddicke aufweisen. 

3. Kunststof fdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ober- (2) und das Unterteil (3) die glei- 
che Wanddicke aufweisen. 



4. Kunststof fdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kunststof fdose (1) eiriein Zylinder-, 
Vieleck- Oder einem 0valk6rper nachgebildet 1st. 

5. Kunststof fdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einem Boden (5) des Unterteils (3) eine 
innere Wand (21) angeordnet ist, derart, daB in der Kunst- 
stof fdose (1) ein Innenbehalter ausgebildet ist. 

6. Kunststof fdose nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenbehalter zylinderformig ausgebildet 
ist. 

7. Kunststof fdose nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine Form des Querschnitts des Innenbehalters 
im wesentlichen einer Form des Querschnitts der aus dem 
Oberteil (2) und dem Unterteil (3) gebildeten Kunststoff- 
dose (1) entspricht. 

8. Kunststof fdose nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenbehalter mit einem Stopfen (24) ver- 
schlieBbar ist. 

9. Kunststof fdose nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Stopfen (24) an einem Deckel (16) ange- 
ordnet ist, wobei die Kunststof fdose (1) mittels des Dek- 
kels (16) verschlieBbar ist. 

10. Kunststof fdose nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB im Innenbehalter eine erste Komponente und in 
einem den Innenbehalter umfassenden Raum eine zweite Kompo- 
nente eines zweikomponentigen Stoffes angeordnet sind. 



11. Kunststoffdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB am Oberteil (2) ein Kragen (4) angeordnet 
ist. 

12. Kunsts toff dose nach Anspruch 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einer umlaufenden aufieren Oberflache des 
Kragens (4) Gewindestege (15) angeordnet sind. 

13. Kunststoffdose nach Anspruch 11, dadurch gekenn - 
zeichnet, daB die Kunststoffdose (1) mit dem Deckel (16) 
verschlieBbar ist, derart, daB die auf der umlaufenden au- 
fieren Oberflache des Kragens (4) angeordneten Gewindestege 
(15) und weitere Gewindestege (17) ineinandergreifen, wobei 
die weiteren Gewindestege (17) auf einer Innenflache (18) 
eines Randbereiches (19) des Deckels (16) angeordnet sind. 

14. Kunststoffdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ober- (2) und das Unterteil (3) mittels 
einer SchweiBverbindung (6) verbunden sind. 

15. Kunststoffdose nach den Anspruchen 11 und 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die SchweiBverbindung (6) zwi- 
schen dem Ober- (2) und dem Unterteil (3) in einem Bereich 
zwischen dem Kragen (4) des Oberteils (2) und dem Boden (5) 
des Unterteils (3) ausgebildet ist. 

16. Kunststoffdose nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB auf einer dem Unterteil (3) zugewandten 
Stirnseite (9) des Oberteils (2) ein oberer SchweiBgrat 
(10) angeordnet ist, daB auf einer dem Oberteil (2) zuge- 
wandten Stirnseite (11) des Unterteils (3) ein unterer 
SchweiBgrat (12) angeordnet ist, und daB der obere und der 
untere SchweiBgrat (10, 12) zueinander versetzt sind, der- 
art, daB sich der obere und. der untere SchweiBgrat (10, 12) 



bei einem Zusammenfugen des Ober- (2) und des Unterteils 
(3) uberlappen. 

17. Kunststoffdose nach Anspruch 14, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB eine innere (7) und eine auBere Oberflache 
(8) der Kunsts toff dose (1) im Bereich der SchweiBverbindung 
(6) im wesentlichen glatt ausgebildet sind. 

18. Kunststoffdose nach Anspruch 1, gekennzeich.net 
durch eine kegelstumpf formige Ausbildung. 

19. Kunststoffdose nach Anspruch 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Durchmesser des Kragens (4) des Oberteils 
(2) kleiner als der Durchmesser des Bodens (5) des Unter- 
teils (3) ist. 

20. Kunststoffdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Ober- (2) und das Unterteil (3) und/oder 
die innere Wand (21) aus einem transparenten Kunststoff 
ausgebildet sind. 

21. Kunststoffdose nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Ober- (2) und das Unterteil (3) und/oder 
die innere Wand (21) aus einem gegenuber Dampf und Gas 
diffusionsbestandigen Material gebildet sind. 




» 




Fig. 2 



BEST AVAILABLE COPY 



» 




Fig. i 



